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3.HG20584-2011《钢制化工容器制造技术规定》

设计、制造与检验标准

2.JB/T4735-1997《钢制焊接常压容器》
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1.参照GB150.1~150.4-2011 《压力容器》
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卡盘+罐内弯头

单件总重数量 材  料序号 配件名称

.
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4.盘管按NB/T47015-2011 《压力容器焊接规程》。

3.法兰焊接按相应法兰标准中的规定.

2.角焊接接头的焊角尺寸按较薄板厚度;

1.除图中注明外,焊接接头形式及尺寸按

HG20583-2011 中的规定;
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φ32 卡盘+罐内弯头
.
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工作温度
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介质特性

介质密度

主要受压元件材料
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XX与XX 间的焊接
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说明：

    1.预留孔共计9个，

    2.材质1.5mmSUS304；

    3.罐体内外镜面抛光（五级抛光）；

    4.所有焊接卡盘在保证卡箍能正常装配的前提下，不留过长的卡

盘颈。

    5.N1-N3任意一个孔装好呼吸器，其余孔位装好盲板。
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