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                                   浙江八方电信有限公司2005年空调设备招标文件

招 标 文 件
招标编号：JM-SMT-2021001

招标项目：SMT设备采购项目 

嘉兴京美电子科技有限公司
二零二一年七月
第一章 投标邀请 
日    期：20210702
招标编号：JM-SMT-2021001

1.
嘉兴京美电子科技有限公司，邀请合格投标人就生产线采购项目的下列货物和有关服务提交密封投标：
设备名称、技术规格 (详见第四章)
有兴趣的合格投标人可在嘉兴京美电子科技有限公司得到进一步的信息和查阅招标文件。

投标方案书应于2021年7月28日17点（北京时间）前递交到：上海市松江区九亭镇沪松公路1177号A栋9楼。
答疑时间：2021年7月25日截止，分项报价表、主要技术部分等要有中文。

开标时间将另行通知，届时请参加投标的代表出席开标仪式。
对投标人的纪律要求
投标人不得相互串通投标或者与招标人串通投标，不得向招标人或者评标委员会成员行贿谋取中标，不得以他人名义投标或者以其他方式弄虚作假骗取中标；投标人不得以任何方式干扰、影响评标工作。
投标人有下列情形之一的视为无效投标：
    （1）参加开标会议的投标人的法定代表人或其委托代理人未携带本人身份证，委托代理人未携带参加开标会议的法定代表人授权委托书，法定代表人参加投标未携带法定代表人证书，无法证明其身份的；
    （2）无单位盖章并无法定代表人或法定代表人授权的代理人签字或盖章的；
    （3）未按规定格式填写，内容不全或关键字迹模糊、无法辨认的；
    （4）投标人递交两份或多份内容不同的投标文件，或在一份投标文件中对统一招标项目报有两个或多个报价；
（5）投标文件未按照招标文件的要求予以密封的；
（6）投标人名称或组织机构与报名时不一致且无有效变更证明的；

招标人：嘉兴京美电子科技有限公司
详细地址：嘉兴市南湖区亚太路1052号 

联 系 人：施女士
电    话：0573-88258289  / 13917708467
第二章 投标资料表
    本表关于要采购的货物的具体资料是对投标人须知的具体补充和修改，如有矛盾，应以本资料表为准。
	条款号
	内      容

	说      明

	1.1
	招标人名称：嘉兴京美电子科技有限公司 

	1.2
	合同名称： SMT设备采购合同

	1.3
	合格货源国限制：凡来自中华人民共和国国内或与中华人民共和国有正常贸易往来的国家和地区。

	1.4
	招标人地址：浙江省嘉兴市南湖区亚太路1052号 

电话：0573-88258289 / 13917708467 

联 系 人：施女士
电    话：0573-88258289 / 13917708467

	投  标  报  价  和  货  币

	2.1
	投标报价：到货价，招标价格包含设备的价格、包装费、运杂费、保险费、安装费、卸车费、调试费、配送费、税金及投标人认为需要的其他费用

备注：负责安装调试，安装到工厂车间。

	2.2
	投标货币：人民币 （来自国内的货物）对应外币（进口设备）

	投 标 书 的 编 制 和 递 交

	3.1
	资格标准：

1、通过ISO9000系列资格认证；
2、提供原产地证明；
3、具有独立承担民事责任的能力，在中国境内注册的具有独立法人资格，持有合法营业执照；投标人需提供相关资质证书；如为代理商投标，还需提供授权委托书，并明确承担售前、售后服务及责任。

4、在中国大陆地区有良好的销售业绩及商业信誉（或指明在中国销售台数，且运转良好），提供用户清单，且未被列入失信被执行人名单/金融监督管理部门黑名单。 
5、投标人具有履行合同所必须的设备和专业技术能力，且在中国华东地区有专门的安装、维修和服务培训中心

	3.2
	投标有效期：30 天

	3.3
	*副本的份数：1份正本，4份副本，优盘一份

*投标文件正本应由投标人或经正式书面授权并对投标人有约束力的法定代表人签字，否则将被废标。

	3.4
	投标书递交至：上海市松江区九亭镇沪松公路1177号A栋9楼。

	3.5
	招标邀请的标题：SMT生产设备采购项目
招标项目编号：  JM-SMT-2021001

	3.6
	开标日期：另行通知

地    点：嘉兴京美电子科技有限公司 

	评          标

	4.1
	付款条件：由投标人按照惯例优惠承诺。

	4.2
	评标程序及标准：唱标及述标之后，招标人将对各投标人的价格、技术性能、售后服务、运营成本及商务优惠条件等指标进行综合评比，选择一个预中标单位，一个备选单位，依次序进行技术及商务谈判。如招标人认为有必要，可单独或集中与投标人进行单项技术澄清或价格质询。

	授  予  合   同

	5.1
	符合招标要求并对招标人最为有利的中标供应商商务谈判后签订合同。

	声       明

	5.2
	符合招标要求并对招标人最为有利的中标供应商商务谈判后签订合同，评标的标准包含但不限于最低报价等标准，招标人不能保证最低报价的投标为最终中标。投标方自行承担所有与编写和提交文件有关的费用，不论投标结果如何，招标人在任何情况下均无义务和责任承担这些费用；且不论投标结果如何，均不退还投标文件。投标人不得相互串通都标报价，不得排挤其他投标人，否则将取消投标资格。



第三章 合同资料表
    本表关于要采购的货物的具体资料是对合同条款的具体补充和修改，如有矛盾，应以本资料表为准。
	条款号
	内      容

	1
	招标人：嘉兴京美电子科技有限公司

地址：浙江省嘉兴市南湖区亚太路1052号
现场名称：嘉兴京美电子科技有限公司

	2
	目的地：浙江省嘉兴市南湖区亚太路1052号


	3
	应提供的伴随服务： 详见技术与施工要求 

	4
	保修期参照附表，且不低于国标、行标

	5
	质量保证金：不低于合同总标的额的5%

	6
	免费维修与更换缺陷部件的期限:卖方收到买方通知后12小时内

	7
	付款方法及条件：投标人提供最优方案 

	8
	投标价和分项价格：对主机价格，各主要部件的分项价格，备品备件价格，易损件列表、价格，运保费，安装调试培训费等进行分项报价。

	9
	货物送达地址：浙江省嘉兴市南湖区亚太路1052号



第四章  货物需求一览表
货物需求一览表

	区域
	线体名称
	基本规格要求
	购买数量（条）
	交货周期

	SMT
	印刷机
	全自动双轨，单轨
	7
	60天

	SMT
	3D SPI
	单，双轨
	5
	60天

	SMT
	贴片机（本次招标限定西门子，富士，松下品牌）
	单，双轨
	根据要求产能配置（见附件技术需求）
	60天

	SMT
	AOI
	单，双轨
	10
	60天

	SMT
	回流炉
	单，双轨
	5
	60天

	SMT
	波峰焊
	氮气单轨
	1
	60天

	SMT
	选择焊
	氮气单轨
	1
	60天

	SMT
	X-ray
	透射式闭管
	1
	60天

	SMT
	LCR首件测试仪
	自动，半自动
	1
	60天

	SMT
	Rose 检测仪
	自动，半自动
	1
	60天

	SMT
	割板机
	离线，在线
	2
	60天

	SMT
	镭雕机
	在线
	1
	60天

	SMT
	传送装置
	上下扳机，移栽机，NG Bufer,缓存机，轨道
	30
	60天

	
	
	
	
	

	技术要求见附件技术要求偏离表

交货地点: 浙江省嘉兴市南湖区亚太路1052号



总则及须知

总则

投标人应仔细阅读标书，认真填写投标文件，仔细提供以下各表中招标人所要求的全部资料，供评标。在偏离表中投标人必须提供所供货物的技术规格，并注明与招标人要求的差异。投标人可以选择货物需求表的单项或多项同时投标。

招标人现有条件

	2.1
	供电：
	三相交流电(380V±10%、50Hz±1Hz)  单项（220V±10%、50Hz±1Hz）

	2.2
	工作环境：
	

	
	环境温度
	15～30℃

	
	环境相对湿度
	30 % –75 %RH

	2.3
	压缩空气
	最大压力10.0 bar 

	2.4
	工作时间
	12小时/班、2班/天

	2.5
	安装地点：
	浙江省嘉兴市南湖区亚太路1052号



投标人提供的设备应满足下列标准要求
3.标准

3.1符合行业规范

4.技术文件

投标人应提供下列技术文件

设计文件
设备总装图、基础图和设备规格性能以及相应的设备样本和结构示意图。
土建负荷资料。
电气和控制系统的图纸及控制软件。
安装、操作、使用、维护技术文件
投标人必须提供全部设备的技术资料，包括注有基本尺寸的总图、主要部件装配图、结构剖面示意图、零部件目录及图册、安装图、安装手册、操作使用手册、检修维护手册和试运行工艺技术条件及备件清单等图纸文件资料。上述图纸文件资料（可以是软文档），均用中/英文说明，并随设备装箱运输(包括出厂检验标准)。
制造厂的产品检验合格证书、质量保证书等文件应随设备装箱提供。
投标人认为有必要提供的其他技术资料及文件。

5.交货地点

浙江省嘉兴市南湖区亚太路1052号
6.交货期

见货物需求一览表

7.投标价格

7.1 投标总价附有分项报价表。

7.2 投标人应详细列出价格，设备及设备附件清单。
8.交货要求

   交货应按第一部分“招标货物一览表”中规定的交货期，投标人可以提前交货，但招标人不会据此多支付或提前支付货款。 

9.零备件及选件

投标人应给出供设备一年使用的易损件、耗损件，专用工具的报价。还应包括设备运转需要的辅助材料和润滑剂，这是招标人随设备一起购置的部件，报价应包括在投标价格中。

10.选购件及试验仪器

投标人应报出推荐的设备选购件及设备所用实验仪器的名称、技术规格、数量、商标及报价供招标人选择，此外还应该提供仪器可靠性和耐用性的证明书。选购件及实验仪器的价格不应包括在投标报价中，如果招标人选购，价格应加在合同总价中。
11.技术服务及培训

11.1投标人在设备使用地对设备进行安装、测试、初始化操作和试运行。直到所有指标被双方认定已符合技术规范中的要求为止。

11.2培训按照技术总管、设备编程、设备维护、设备操作等不同工作内容作不同层次的分期、分批进行系统培训，并拟制相应的培训计划。

11.3投标人在中国华东地区至少应该有一个维修站和备件库，并有经验丰富和对设备熟悉的服务工程师。在保修期以及保修期间设备使用方法进行技术支持。包括售后服务，24小时响应并到现场及时维修、备件支持、软件免费升级，紧急备件12小时内到达客户工厂。

11.4超过保修期后的维修费用，包括差旅费、工时费、零件以及材料费在报价单中单独列出。

12.安装和验收

验收办法：现场按照行业规范验收，参照附表技术规范。

设备保修期及售后服务条款可由投标人按照惯例优惠承诺。

13.设备维护和工艺技术高级培训：投标人应提供每台设备不少于4个免费名额，每个名额为1人/1 周的免费培训。

14.环境保护条件

投标人应对设备在运行时最大噪音等级（分贝）和抗电磁干扰功能给予明确的答复。

投标人提供的设备应能符合国家环境保护法律、法规对该种设备的有关规定。

15.设备退换货承诺: 

在招标人完成采购后一年内，由于招标人在产品结构上的改变，招标人可能在设备的适用度及配置上有相应的调整。本次投标中，承诺半年内免费换货及配置调整，一年内有偿退货的投标人的报价将给予优先考虑.。

第五章  辅助资料表

附表1. 报价表（格式自定，但须有最优惠的价格及付款方式）

附表2. 培训服务承诺书（格式自定）

附表3. 售后服务承诺书（格式自定）

附表4. 保修服务承诺书（格式自定）

附表5. 价格、质量保证及服务等方面的优惠条件承诺书（格式自定）

附表6. 退换货承诺书（格式自定）

附表7

开标一览表

投标人名称:                       (公章)

标项:                           招标编号:                   

	序号
	名称
	规格等
	数量
	总价
	交货时间

	1
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	备注：投标人提供最优惠的付款方式（周期）


投标人代表签字:                             职务:                    

日期:        年    月     日                               

备注：1.此表单独装在一小信封内密封后与标书正本放于正本封件中。

      2.此表在不改变格式内容时，可自行制作。

附表8

法定代表人授权书

致嘉兴京美电子科技有限公司：

                                              （标单位全称）

法定代表人                           授权                          （全权代表名称）

为全权代表，全权代理此次贵公司组织的采购招标（JM-SMT-2021001）活动的一切事宜，授权代理人在投标、开标、评标过程中所签署的一切文件，本公司均予承认。

            法定代表人签字：       

              单位公章： 

            2021年     月     日

附：

全权代表姓名：                         

职务：                                 

详细通讯地址：                                                            

传真：                    电话：                         邮编：            

附表9

                          印刷机技术参数偏离表

	序号
	项目
	技术指标
	投标设备配置
	是否偏离

	1
	代理商
	供应填写
	
	　

	2
	联系人
	供应填写
	
	　

	3
	联系方式
	供应填写
	
	　

	4
	设备厂商
	供应填写
	
	　

	5
	设备型号
	供应填写
	
	　

	6
	设备尺寸
	供应填写
	
	　

	7
	重量
	供应填写
	
	　

	8
	设备产地
	供应填写
	
	　

	9
	外观图片
	供应填写
	
	　

	10
	两条双轨；三条单轨
	供应填写
	
	　

	16
	供电电压、额定功率
	供应商填写（同时提供设备说明书/设备铭牌参数图片）
	
	　

	17
	设备启动功率、电流
	供应商填写（同时提供设备说明书/设备铭牌参数图片）
	
	　

	18
	能耗性（每小时多少度电）
	供应商填写（同时提供设备说明书/设备铭牌参数图片）
	
	　

	19
	压缩空气气压
	供应商填写（同时提供设备说明书/设备铭牌参数图片）
	
	　

	20
	耗气量
	供应商填写（同时提供设备说明书/设备铭牌参数图片）
	
	　

	21
	随机配置刮刀
	200~350mm
	
	　

	22
	双轨模式
	单轨设备BTB模式
	
	　

	23
	机械定位精度
	2 Cpk @ ±12.5μm, 6 Sigma； 
	
	　

	24
	印刷精度
	±20um 6 Sigma；Cpk>2 
	
	　

	25
	基板最小尺寸
	50*50mm； 
	
	　

	26
	基板最大尺寸（单轨线）
	500*600mm
	
	　

	27
	基板最大尺寸（双轨线）
	500*350mm
	
	　

	28
	基板重量
	3KG
	
	　

	29
	Cycle Time
	小于9S
	
	　

	30
	产能（包含擦拭时间，擦拭模式真空、湿擦、干擦）
	200片/H
	
	　

	31
	基板厚度
	0.5-5.0mm
	
	　

	32
	基板边缘间隙（轨道夹边）
	3mm
	
	　

	33
	底部间隙
	25mm以上
	
	　

	34
	印刷头驱动方式
	马达驱动
	
	　

	35
	压力反馈系统
	带压力反馈
	
	　

	36
	脱模距离
	5mm; 
	
	　

	37
	脱模方式
	具备两种以上脱模方式可供选择；
	
	　

	38
	PCB夹边厚度
	≦0.1mm
	
	　

	39
	PCB夹边宽度
	≦2mm；
	
	　

	40
	PCB停板定位方式
	气缸或者感应器
	
	　

	41
	夹板方式
	夹板、真空
	
	　

	42
	皮带静电
	带有静电消除功能（填写具体防静电水平）
	
	　

	43
	刮刀压力
	0-20KG
	
	　

	44
	刮刀尺寸
	5种可选
	
	　

	45
	刮刀材质
	供应商填写；
	
	　

	46
	刮刀速度
	2-300MM/S
	
	　

	47
	刮刀高度自动侦测系统
	具备
	
	　

	48
	网板清洗方式
	干、湿、真空三种模式； 
	
	　

	49
	网板框尺寸
	736 mm × 736 mm
	
	　

	50
	影像区域
	8*8mm
	
	　

	51
	相机
	数字相机
	
	　

	52
	基准点类型
	除标准MARK外，可设置焊盘/开孔为MARK点；
	
	　

	53
	基准点最小可识别尺寸
	圆，直径0.25mm
	
	　

	54
	视觉点  (FIDUCIAL MARK)
	可设置3个以上MARK点；
	
	　

	55
	CPK&SPC软件及测试工具
	具备
	
	　

	56
	机器接口
	标准SMEMA接口
	
	　

	57
	自动偏移调整
	支持通过连接SPI设备实现自动调整印刷偏移(OFF-SET) 功能
	
	　

	58
	信号灯提醒
	闪灯或带报警声
	
	　

	59
	开孔瓶式自动供给单元
	选配；自动加锡膏
	
	　

	60
	操作输入方式
	键盘、鼠标
	
	　

	61
	锡膏剩余量检测
	选配
	
	　

	62
	2D检查
	选配
	
	　

	63
	故障辅助诊断系统
	具备2种以上故障辅助诊断系统；
	
	　

	64
	设备升级接口
	具备；
	
	　

	65
	校准方式
	自动校正
	
	　

	66
	校正工具
	配置精度校正工具，工厂人员可以自行对精度作校正；
	
	　

	67
	保养耗材
	保养油，夹边、固定螺丝等（一年需求数）
	
	　

	68
	常规备品
	备件见表《备件耗材需求》
	
	　

	69
	MES需求
	1、可以将数据对接ERP/MES/SAP；
2、MES数据接口免费开发；
	
	　

	70
	设备安装调试
	供应填写
	
	　

	71
	验收
	供应填写
	
	

	72
	培训/操作指引
	供应填写
	
	

	73
	设备保修服务
	供应填写
	
	

	74
	维修服务响应时间
	供应填写
	
	

	75
	最近办事处
	供应填写
	
	

	76
	日常维修与技术支援
	供应填写
	
	

	77
	备件供应
	供应填写
	
	

	78
	设备制造商原厂支持
	供应填写
	
	

	79
	驻厂服务/时间
	供应填写
	
	

	80
	与现有平台软、硬件的通用性
	供应填写
	
	　


附表10

3D锡膏自动光学检查机技术参数偏离表

	序号
	项目
	技术指标
	投标设备配置
	是否偏离

	1
	电源
	 2相  220 / ±20 V   50/60/HZ
	
	

	2
	气压
	0.5 MPa ~ 0.8 MPa
	
	

	3
	类型
	在线式SPI
	
	

	4
	设备数量
	双轨数量：2台
	
	

	5
	
	单轨数量：3台
	
	

	6
	3D技术
	数位条纹光
	
	

	7
	相机解析度
	≤10um
	
	

	8
	检测高度精度
	≤1.5um
	
	

	9
	检查项目
	体积、面积、高度、XY位置、形状等
	
	

	10
	检查不良项目
	漏印、少锡、多锡、连锡、偏移、形状不良等
	
	

	11
	相机品牌
	进口国际大品牌
	
	

	12
	mark识别形状
	三角形、圆形、菱形、十字形、异形等
	
	

	13
	取像范围(FOV)
	30x30mm
	
	

	14
	程序容纳点数
	20W点以上
	
	

	15
	处理速度
	10W点（检测≤25S）
	
	

	16
	程序制作数据
	识别Gerber或CAD、GTB等格式,程序制作＜30MIN
	
	

	17
	历史数据管理工具
	SPC分析软件电脑自动存储历史数据≥1月
	
	

	18
	测量最小元件
	英制01005/公制03015
	
	

	19
	零件高度范围
	上端50mm,下端40mm,夹边3mm
	
	

	20
	PCB尺寸
	50X50mm
	
	

	
	
	510mm*460mm（单轨）
	
	

	
	
	510*330mm 2lanes; （双轨）510mm*590mm 1lane
	
	

	23
	PCB厚度
	0.5～5.0mm
	
	

	24
	PCB最大弯曲
	  +/-2mm
	
	

	25
	夹板安全距离
	≤3mm
	
	

	26
	运板高度范围
	900 +/-20  （脚杯可调）
	
	

	27
	XY垂直与水平解析度：
	垂直≤1um 解析度≤0.5 um
	
	

	28
	轨道传送方式/固定
	皮带输送/气压夹板固定
	
	

	29
	PCB传送方向                       
	右至左  左至右 （可随意切换）
	
	

	30
	轨道宽度调整
	自动调节
	
	

	31
	离线编程
	有离线编程电脑
	
	

	32
	主机CPU
	因特尔或酷睿I7四核以上
	
	

	33
	内存
	RAM 64G 以上
	
	

	34
	显卡
	8G以上
	
	

	35
	硬盘
	1T以上
	
	

	36
	操作系统
	WINDOS平台
	
	

	37
	操作方式
	触摸屏或键盘鼠标操作
	
	

	38
	CAD转换工具
	软件自带
	
	


附表11

贴片机技术参数偏离表

	序号
	技术指标
	指标项目
	重要程度
	指标要求
	投标方指标
	是否偏离

	1
	产线整体要求
	1.1、短线数量和配置
	***
	数量：3条，双轨配置
每条线Feeder数量：8mm*80个，12mm*8个，16mm*6个，24mm*4个，32mm*2个，44mm*1个，56mm*1个，Tray供料器*1个，
软件：离线编程，防错料系统，MES对接等。
	
	

	
	
	1.2长线数量和配置
	***
	数量：2条，双轨配置
每条线Feeder数量：8mm*120个，12mm*12个，16mm*10个，24mm*6个，32mm*2个，44mm*1个，56mm*1个，Tray供料器*1个，
软件：离线编程，防错料系统，MES对接等。
长线需要配多一套Feeder和转线台车。
	
	

	
	
	1.3、短线产能
	***
	实际速度为80000CPH以上（以提供的产品为参考标准，需提供产能演算报告，设备交付后作为重要的验收标准）
	
	

	
	
	1.4、长线产能
	***
	实际速度为150000CPH以上（以提供的产品为参考标准，需提供产能演算报告，设备交付后作为重要的验收标准）
	
	

	
	
	1.5、短线Feeder站位
	***
	可容纳8mm站位120个，Tray盘物料10个以上
	
	

	
	
	1.6、长线Feeder站位
	***
	可容纳8mm站位200个，Tray盘物料15个以上
	
	

	
	
	1.7、公制03015/0201贴装能力
	***
	具备成熟的公制03015/0201的贴装能力（需要列举现有客户和加工的产品）
	
	

	
	
	1.8、POP贴装能力
	***
	要求长线和短线均具备POP的贴装能力
	
	

	
	
	1.9、PCB轨道。
	***
	长线和短线均配双轨（方便未来重新组线）
	
	

	2
	PCB规格
	2.1、PCB尺寸
	***
	48mm×48mm～450mm×350mm（如需分段贴装，要求特别注明）
	
	

	
	
	2.2、PCB厚度
	*
	0.3~4.0mm
	
	

	
	
	2.3、PCB重量
	*
	2KG
	
	

	
	
	2.4、PCB变形范围
	**
	±2.0mm
	
	

	3
	X、Y、Z轴要求
	X、Y、Z轴驱动要求
	***
	设备X、Y、Z轴均能自动校准精度
	
	

	4
	元件处理能力
	4.1、高速贴装头元件范围
	***
	大小：公制0201~6*6mm（需要标注是否需要隔开吸取）
厚度：最大4mm
	
	

	
	
	4.2、高速贴装头贴装速度
	***
	在贴装元件范围内均100%全速贴装（如需降速，要求标明）
	
	

	
	
	4.3、多功能贴装头元件范围
	***
	大小：公制0603~150*50mm
厚度：最大25mm
	
	

	5
	贴装精度
	5.1、高速贴装头X、Y精度
	***
	≤±25um
	
	

	
	
	5.2、高速贴装头角度精度
	**
	±0.5°

	
	

	
	
	5.3、多功能贴装头X、Y精度
	***
	≤±25um
	
	

	
	
	5.4、多功能贴装头角度精度
	**
	±0.05°

	
	

	
	
	5.5、多功能贴装头贴装引脚IC最小Pitch
	**
	≤0.3mm
	
	

	
	
	5.6、多功能贴装头贴装BGA最小Pitch
	**
	≤0.35mm
	
	

	　6
	　Feeder
	6.1、8mm供料器通用性
	*
	纸带和胶带供料器通用
	
	

	
	
	6.2、 Feeder pitch自动调整功能
	***
	无需手动调节，程序导入后设备自动调整Feeder pitch
	
	

	
	
	6.3、是否分料

	**
	如果优化的程序需要分料，要求相应增加Feeder的数量
	
	

	
	
	6.4、Feeder进料速度调整
	*
	设备标配Feeder具备进料速度自动调整功能
	
	

	
	
	6.5、Feeder Mark位置功能
	*
	Feeder有基准Mark点，机器具备自动校正Feeder Mark位置功能；
	
	

	
	
	6.6、Feeder热拔插功能
	*
	Feeder与机器通讯方式，支持热拔插功能
	
	

	7
	送料台车
	7.1、离线配料台车（含推车）
	*
	两条长线产线需配一套
	
	

	
	
	7.2、台车离线备料防错料功能
	***
	离线备料时具备防错料功能，台车上线时无需再次进行防错料确认
	
	

	
	
	7.3、防呆设计
	**
	在料车设计上具有取放Feeder出现上翘防呆设计
	
	

	8
	吸嘴
	8.1、要求半永久性
	*
	金属或陶瓷
	
	

	
	
	8.2、每条线标配一套
	**
	额外每条线配一套
	
	

	
	
	8.3、标配吸嘴交换器
	**
	每台设备必须标配一套
	
	

	9
	轨道
	9.1、轨道配置
	***
	双轨
	
	

	
	
	9.2、双轨自动调节
	*
	双轨宽度设备自动调节
	
	

	
	
	9.3、轨道调整方式
	*
	自动调整
	
	

	
	
	9.4、最大双轨调整范围(双轨转成单轨情况下)
	**
	48mm×48mm～450mm×350mm
	
	

	10
	其他功能
	10.1、吸着、贴装过程闭环监控
	***
	元件从吸着到贴装闭环贴装监控(除了真空检测外还需要有相应的检测传感器)
	
	

	
	
	10.2、板弯自动补偿
	***
	设备具备检测PCB板弯曲度的功能并在贴装时进行补偿
	
	

	
	
	10.3、贴装压力控制
	***
	表明各种贴装头是否具有压力控制
	
	

	
	
	10.4、Bad Mark识别能力
	**
	设备具备BAD Mark识别功能，Bad Mark为通用类型并可自定义，开放与SPI的数据交换接口
	
	

	
	
	10.5、相机识别
	**
	独立的影像识别功能，即每个元件独立成像
	
	

	
	
	10.6、极性识别需求
	**
	对有极性要求的元器件在识别到吸料角度错误的情况下，可以自动修正贴装角度并准确贴装
	
	

	
	
	10.7、元件厚度检测功能
	***
	设备必须具备元件厚度检测功能
	
	

	
	
	10.8、真空泵
	***
	设备真空采取真空泵独立供应(配置高速贴片头的设备)
	
	

	
	
	10.9、背光源功能
	***
	设备影像制作具备背光源功能
	
	

	
	
	10.10、POP功能
	***
	具备POP工艺贴装能力
	
	

	
	
	10.11、故障屏蔽功能
	***
	任一工作区悬臂或贴装头部某部件出现故障可单独屏蔽、不影响设备其他区域的正常运行；
	
	

	11
	软件功能
	11.1、离线编程
	*
	支持每条线独立编程不影响转线
	
	

	
	
	11.2、防错料系统
	***
	具有在线和离线物料防错系统软件及硬件；配置无线扫描枪（支持二维码扫描）
	
	

	
	
	11.3、数据端口
	*
	开放数据软件端口，能与MES系统进行数据对接；提供以下数据：各Feeder物料信息、物料用量、贴装数量、抛料数量，所使用Feeder序列号信息，设备生产数
	
	

	
	
	11.4、软件服务
	*
	线体设备及线控电脑应用软件提供免费升级服务
	
	

	12
	保养
	12.1、基本保养工具包
	*
	一套
	
	

	13
	使用环境要求
	13.1、温度，湿度
	*
	15℃~35℃；30%~70%
	
	

	
	
	13.2、电压
	*
	标准三相380V,50~60HZ
	
	

	
	
	13.3、压缩空气规格
	*
	颗粒尺寸5μm，颗粒密度5mg/立方米
	
	

	14
	备品及部件
	14.1、所有备品及部件
	***
	所有来料备品及部件必须是全新的，不能出现旧的或返修配件；
	
	

	
	
	14.2、所有备品及部件
	***
	所有来料备品及部件不能有仿制品
	
	


附表12

2D在线型自动光学检查机技术参数偏离表

	序号
	项目
	技术指标要求
	投标设备配置
	是否偏离

	1
	电源
	200-240VAC，15A，单相，50/60Hz，3kVA
	
	

	2
	气压
	小于0.8kg
	
	

	3
	类型
	2D在线式AOI
	
	

	4
	设备数量
	双轨数量：2台
单轨数量：3台
	
	

	5
	检测缺陷
	少件，偏移，反向，错件，连锡，少锡，虚焊，空焊，翘脚，立碑
	
	

	6
	元器件检测范围：
	最小英制01005
	
	

	7
	高度检测范围
	上端25mm地端40mm 夹边3mm
	
	

	8
	检测项目
	少件，偏移，反向，错件，连锡，少锡，虚焊，空焊，翘脚，立碑
	
	

	9
	PCB范围
	(50*50) ~(510*460) mm（单轨）
(50*50) ~(510*310) mm（双轨）
	
	

	10
	PCB厚度
	(0.6~5.0) mm
	
	

	11
	最大PCB重量
	3KG
	
	

	12
	光源
	RGBW 四通道LED光源
	
	

	13
	相机
	工业数字相机
	
	

	14
	光学解析度
	≤10um
	
	

	15
	检查速度
	250毫秒/  4-5FOV/秒
	
	

	16
	PCB颜色是否影响识别：
	不能影响
	
	

	17
	通讯方式
	标准SMEMA
	
	

	18
	移动精度
	≤20nm
	
	

	19
	GRR
	<10%
	
	

	20
	CPK
	＞1.67
	
	

	21
	误报率
	≤1% （按器件计算）
	
	

	23
	产品合格率
	＞99.8%
	
	

	24
	编程时间
	<40分钟
	
	

	25
	编程
	支持Gerber,CAD数据导入，支持离线编程（一边生产一边编程）
	
	

	26
	检测速度
	长*宽(240*140) mm <15秒
	
	

	27
	换线调试
	<10分钟
	
	

	28
	SPC功能
	实时提现直方图（直通率，误报率，），前几类不良图表，数据可以导出，不良图片自动保存
	
	

	29
	闭环系统
	可实现与印刷机，SPI，贴片机进行数据交互、可对贴装不良进行调整
	
	

	30
	扫码
	条码扫描，正面背面可同时扫描
	
	

	31
	MES/IMS系统对接
	可与我司MES/IMS系统对接，上传生产数据
	
	

	33
	PCB传送系统
	进板方向左右可任意切换，符合SMEMA标准
	
	

	34
	夹边部位
	PCB边夹板小于5mm
	
	

	35
	轨道宽度调整
	自动 （max:450mm）
	
	

	36
	基板弯曲范围
	5mm内能自动补偿
	
	

	37
	PCB固定
	自动夹边
	
	

	38
	PCB支撑座
	配有10个PCB支撑座
	
	

	39
	操作系统
	Win7系统 & XP系统
	
	

	40
	操作界面
	中文/英文
	
	

	41
	驱动方式
	驱动部位采用导轨和丝杆
	
	

	42
	电脑
	工控机，CPU 不低于i5 ，1T 工业固态硬盘，4G内存
	
	

	43
	显示器
	≥17寸，知名品牌， 
	
	

	44
	离线编程
	配有离线编程电脑，维修站电脑
	
	

	45
	设备本体
	一体加工机架
	
	


附表13

回流焊设备技术参数偏离表
	序号
	项目
	技术招标要求
	投标设备配置
	是否偏离

	1
	设备总长*
	小于6000mm
	　
	　

	2
	设备数量*
	双轨氮气炉数量：2台
单轨空气炉数量：3台
	
	

	3
	加热区数*
	上≥10 /下≥10
	　
	　

	4
	冷却区数*
	上 ≥3/ 下≥3
	
	　

	5
	加热长度*
	≥3600mm
	　
	　

	6
	电源 *
	额定电源380V*
	　
	　

	7
	耗电量*
	9 - 15KW（稳定功率）
30KW（启动功率）
	　
	　

	8
	耗氮量*
	300-1000ppm 20m³/h
	　
	　

	9
	温度实际控制范围*
	60-300°C
	　
	　

	10
	温度控制精度*
	±2°C(静态）
	　
	　

	11
	PCB板温度分布偏差*
	±3°C 以内
	　
	　

	12
	满载补偿温度
	±5℃内
	　
	　

	13
	降温斜率*
	‘-1~-4℃（视客户基板材质）
	
	　

	14
	轨道尺寸要*
	双轨同时过板250*250mm  
单轨最大宽度：560mm
	　
	　

	16
	双整流层*
	热效能均衡上下两层加热
	　
	　

	17
	冷却方式*
	强制空冷，水冷选项
	　
	　

	18
	炉子表面温度
	不能高于车间温度+10度
	
	

	19
	控制配置*
	PC+PLC控制系统，Windows操作界面
	　
	　

	20
	加热形式*
	分段式上下双层加热
	　
	　

	21
	电源开关*
	要求知名品牌（如施耐德等）
	　
	　

	22
	变频器*
	要求知名品牌如（台达、施耐德）
	　
	　

	23
	PLC控制器*
	要求知名品牌如（松下、欧姆龙等）
	　
	　

	24
	固态继电器*
	要求知名品牌（佳乐固态继电器等）
	　
	　

	25
	PID控制*
	PID控制运输及加温，运输波动小于1mm/min
	　
	　

	26
	急停保护*
	在机器前后部均设有急停保护
	　
	　

	27
	UPS停电保护*
	停电后UPS可支持电脑系统及运输运行15分钟以上，支持炉膛盖子运行打开
	　
	　

	28
	变频器*
	要求3个以上分别控制
	　
	　

	29
	废气排风口*
	必须加设助力排风风扇
	　
	　

	30
	保护*
	错相保护\欠压保护\超温保护\低温保护
	　
	　

	31
	传送形式*
	链条及网带同步传输
	　
	　

	32
	传送速度*
	传送速度：25cm/min-188cm/min,±2%
	　
	　

	33
	传送高度*
	900±20mm 脚杯可调
	　
	　

	34
	传送方式*
	双轨异速（氮气型）
单轨（空气型）
	　
	　

	36
	基板元件高度
	上层Max29mm,下层Max25mm
	　
	　

	37
	调宽类型*
	自动导轨调宽
	　
	　

	38
	报警*
	温度超差、传送速度超差、掉板、润滑不良警报
	　
	　

	39
	润滑*
	链条自动润滑功能（滴注时间可调）各注油点定时
	　
	　

	40
	导轨表面处理*
	导轨表面硬化处理
	　
	　

	41
	过滤形式*
	两头过滤网，多夹层过滤
	　
	　

	42
	升温时间要求*
	30min以内
	　
	　

	43
	轨道设计*
	有热胀冷缩空间设计
	　
	　

	45
	FLUX处理系统*
	无耗材式助焊剂回收系统
	
	　

	46
	耗材及保养成本*
	炉膛内无耗材，只有轨道润滑油及含氧分析仪滤棉
	　
	　

	47
	市场概况*
	全球市场占有率25%以上
	　
	　

	注：技术要求不可更改的；设备必须为双轨工作方式，且独立互不干涉性能，能同时处理不同尺寸PCB


附表14

X-Ray 设备技术参数偏离表

	序号
	项目
	技术指标
	投标设备配置
	是否偏离

	1
	射线管类型
	透射型闭管
	
	

	2
	射线管靶材
	钻石靶
	
	

	3
	射线源电压
	≥ 150KV，连续可调
	
	

	4
	射线管电流
	300uA，连续可调
	
	

	5
	灯丝与靶材寿命
	≥ 20000h，
	
	

	6
	真空泵类型
	干泵
	
	

	7
	探测器类型
	cmos平板数字探测器
	
	

	8
	像素尺寸
	≤74.5μm
	
	

	9
	探测器大小
	≥ 150mm x120mm
	
	

	10
	细节分辨率
	≤ 2μm
	
	

	11
	探测器最高刷新频率
	≥ 25fps
	
	

	12
	系统放大倍数
	≥ 1900x
	
	

	13
	检测范围
	≥ 450mm x 350mm
	
	

	14
	操作系统
	windows 7 操作系统或以上
	
	

	15
	最大负载试样质量
	≥ 5kg
	
	

	16
	运动控制方式
	鼠标&摇杆&CNC
	
	

	17
	载物台运动控制轴
	X、Y、Z、R
	
	

	18
	检测角度
	探测器倾斜角度≥70°；样品360°水平旋转
	
	

	19
	其他
	具备点击&居中功能、十字定位光标、夹具
	
	

	20
	设备安全
	具备机械防撞控制系统
	
	

	21
	防辐射要求
	铁板铅房和铅玻璃屏蔽
	
	

	22
	泄露辐射 
	X射线泄漏量:< 1 µSv/hr
	
	

	23
	辐射安全认证
	获得相关机构安全认证
	
	

	24
	软件升级
	每2年免费升级一次新版软件
	
	

	25
	自动编程功能
	可以按需求任意编程检测点（ FOV, zoom, title)； 可以按需求设置： 手动步进观察，也可以设置自动按路径检测并保存检测结果。
	
	

	26
	新建测试模板功能
	按需求的检测项目新建一个用于测试对比的模板，如测试电路板两条平行线路是否有短接，贴装的芯片偏移量的大小，焊接后的气泡比等等。
	
	

	27
	基本影像处理功能
	各种增强图像的如： 除噪，数字增强，提高对比度，边界锐化，3D凸显等功能
	
	

	28
	基本的几何测量功能
	各种用于尺寸和角度的测量功能： 距离，面积，长度，角度，曲率。
	
	

	29
	报表输出功能
	自动测试报告输出，不良的报表统计输出；手动不良测试结果的回看确认
	
	

	30
	MES功能
	可以按程序扫条码，完成测试结果上传服务器
	
	


附表15

割板机技术参数偏离表

	序号
	项目
	指标要求
	投标设备配置
	偏离状况

	基本信息
	设备硬件配置
	1.离线全自动分板机

2.自带集尘箱

3. 双平台、双头可独立作业。
	　
	　

	
	供电
	AC,220V
	　
	　

	
	供气
	0.5MPa
	
	

	
	急停开关
	具备
	　
	　

	
	双手启动
	具备
	　
	　

	
	面别
	单面操作
	　
	　

	
	操作系统
	Win7或以上
	　
	　

	
	红绿黄灯及蜂鸣器
	具备
	　
	　

	
	轴
	X,Y,Z三轴
	　
	　

	
	换刀方式
	手动
	
	

	
	数据转移模式
	USB
	
	

	
	PCB定位
	Fiducial Mark
	
	

	
	关键部件品牌
	高精度马达：日本

高速主轴马达：德国

高精度螺杆及滑轨：台湾
	
	

	
	变频马达
	具备
	　
	　

	功能要求
	PCB厚度
	0.5-2mm
	　
	　

	
	切割尺寸范围
	330 mm(L) x 330 mm(W) x 3.0 mm(thick)
	　
	　

	
	PCBA元件高度
	向上：15mm

向下：35mm
	
	

	
	切割精度
	+-0.1mm
	　
	　

	
	平台定位精度
	+-0.01mm
	　
	　

	
	支持铣刀直径
	0.8-2.0mm
	　
	　

	
	马达最高转速
	58000rpm
	　
	　

	
	X/Y轴移动速度
	700mm/s
	　
	　

	
	Z轴移动速度
	500mm/s
	　
	　

	
	切割速度
	100mm/s
	　
	　

	
	切割模式
	L形，U形，弧形，圆形
	
	

	
	人机界面
	1.显示程序时间；

2.显示铣刀寿命；

3.设备软件支持程序路径显示功能；
	
	

	
	吸尘模式
	下吸尘
	
	

	
	集尘器
	>=2.2kw
	
	

	
	相机
	CCD
	
	

	
	相机放大倍数
	10倍
	　
	　

	ESD
	外壳接地
	金属结构外壳

对地电阻<4Ω

漏电电压应<0.3V（DC/AC）。
	　
	　

	服务要求
	技术支持
	新产品导入期间提供技术支持
	　
	　

	
	整机保修
	保修一年
	　
	　

	
	培训
	免费培训学时≧7天(设备)
	
	


附表16

镭雕机技术参数偏离表

	序号
	项目
	指标要求
	投标设备配置
	是否偏离

	1
	激光单元
	CO2
	
	

	2
	激光器品牌
	Panasonic
	
	

	3
	激光波长
	10.6μm
	
	

	4
	激光等级
	Class4
	
	

	5
	激光点径
	0.11mm
	
	

	6
	激光功率
	5W（输出波动率＜3%）
	
	

	7
	激光可变光焦
	3D激光
	
	

	8
	冷却方式
	风冷
	
	

	9
	运动方式
	Laser移动
	
	

	10
	基板尺寸（L*W）
	50mm*50mm~450mm*450mm
	
	

	11
	条码最小刻印
	1.5*1.5mm
	
	

	12
	激光照射范围
	50*50mm
	
	

	13
	重复定位精度
	±0.02mm
	
	

	14
	定位类型
	CCD+MARK
	
	

	15
	基板厚度
	0.5-5mm
	
	

	16
	条码检测系统
	CCD在线检测（二维码）
	
	

	17
	工作高度
	900±50mm
	
	

	18
	刻印文字
	英文大写、英文小写、数字、片假名、平假名、汉子、符号
	
	

	19
	刻印一维码
	CODE39、CODE128、ITF、NW-7、JAN(EAN)/UPC
	
	

	20
	刻印二维码
	QR码、微型QR码、iQR码、数据矩阵、GS1数据矩阵、PDF417
	
	

	21
	刻印图形数据
	VEC、DXF、BMP、JPG、JPEG、JPE、JFIF、HGL、PGL、PLT
	
	

	22
	烟雾处理方式
	选配自动烟雾净化系统
	
	

	23
	软件界面
	中英文双界面，三级管理菜单
	
	

	24
	防呆功能
	PCB反向/反面/错料等手动扫描识别
	
	

	25
	选择性雕刻
	识别BadMark、不良板自动跳过
	
	

	26
	系统连接功能
	可连接SHOPFLOW,MES,IMS,PMS等管理系统
	
	

	27
	刻印角度
	0-360°
	
	

	28
	输入电压
	AC220V 50/60Hz
	
	

	29
	气压源
	≥0.5MPa
	
	

	30
	环境要求
	5~40°，30~80Rh
	
	

	31
	设备功率
	2KW
	
	

	32
	设备开机预热时间
	无
	
	


附表17

Rose 测试仪技术参数偏离表

	序号
	项目
	指标要求
	投标设备配置
	偏离状况

	
	通信
	USB
	　
	　

	
	样品平台
	可移动
	
	

	
	信噪比增强
	具备
	
	

	
	探测器
	SDD
	
	

	
	计算机及打印机
	具备
	
	

	
	X光管
	具备
	
	

	
	高低压电源
	具备
	
	

	
	标样
	具备
	
	

	
	准直器
	具备
	
	

	
	操作系统
	Win7/Win10
	
	

	
	分析元素范围
	S-U
	　
	　

	
	测量精度：
	0.05%
	　
	　

	
	元素测量范围：
	PPM级-99.99%
	
	

	
	高压

	5kV-50kV
	　
	　

	
	管流
	50μA-1000μA


	　
	　

	
	能量分辨率
	145±5eV
	　
	　

	
	RoHS指令有害元素检测限
	Cd/Pb/Cr/Hg/Br：最低达2ppm，

cl最低达50ppm
	　
	　

	
	测量时间：
	60s-300s
	　
	　

	
	计数率：
	0-20000cps
	　
	　

	
	RoHS检测范围
	Cr,Hg,Pb,Br,Cd等

检出限2ppm
	　
	　

	
	RoHS检测精度
	50ppm/1000ppm标样

10ppm/100ppm标样
	
	

	
	密码管理
	具备
	
	

	
	整机保修
	保修2年
	　
	　

	
	培训
	免费培训学时≧2天(设备)
	
	


附表18

LCR首件检测仪技术规格偏离表 

	序号
	指标项目
	指标要求
	投标设备配置
	偏离状况

	1
	对环境要求
	友好
	　
	　

	2
	通信
	USB
	　
	　

	3
	扫描元件相机
	CCD
	
	

	4
	光源
	LED
	　
	　

	5
	操作系统
	Win7/Win10
	　
	　

	6
	测试信号频率
	20Hz-300kHz
	　
	　

	7
	R最小测量
	0.1ohm
	　
	　

	8
	C最小测量
	0.1pf
	
	

	9
	测试精度
	0.05%
	　
	　

	10
	测量范围
	L:0.01nH-9.9999kH

C:0.0000pF-9.9999F

R:0.01mohm-99.999Mohm
	　
	　

	11
	扫描范围
	310*410，mm
	　
	　

	12
	PCBA高度
	上：26mm

下：30mm
	　
	　

	13
	光学分辨率
	600-2400dpi

0.01mm/pixel
	　
	　

	14
	双屏
	具备
	　
	　

	15
	自动生成程序
	具备
	　
	　

	16
	自动判断结果
	具备
	
	

	17
	丝印、方向、极性自动判别
	具备
	
	

	18
	电动进出放板抽屉
	具备
	
	

	19
	ECN变更功能，可以实现各种形式的设计变更
	具备
	
	

	20
	单次检查多拼板
	具备
	
	

	21
	首件检查时无需做位置定位
	具备
	
	

	22
	智能判断LED、二极管正反向
	具备
	
	

	23
	标准化功能
	具备
	
	

	24
	器件查询检索
	具备
	
	

	25
	自动生成报告
	具备
	
	

	26
	ERP、MES接口
	具备
	
	

	27
	外壳接地
	金属结构外壳

对地电阻<4Ω

漏电电压应<0.3V（DC/AC）。
	　
	　

	28
	技术支持
	新设备导入期间提供技术支持
	　
	　

	29
	整机保修
	保修一年
	　
	　

	30
	培训
	免费培训学时≧2天(设备)
	
	


附表19

波峰焊技术规格偏离表

	序号
	指标项目
	指标要求
	投标设备配置
	偏离状况

	1
	电源
	5线3相; 380V 50/60HZ; （□ O: 220V 50/60HZ）
	　
	　

	2
	功率
	工作功率8KW
	　
	　

	3
	预热升温时间
	小于15mins
	　
	　

	4
	温度范围
	室温-280°C
	　
	　

	5
	PCB宽度范围
	50~450mm
	　
	　

	6
	板底空间
	上120mm下25mm  
	　
	　

	7
	运输方向
	左向右
	　
	　

	8
	PCB入口距地面高度
	750±20 mm
	　
	　

	9
	运输速度
	0-1800mm/min
	　
	　

	10
	预热区数量及方式
	3个底部热风
	　
	　

	11
	预热温控方式
	PID闭环控制+SSR驱动
	　
	　

	12
	控制方式
	全电脑自动控制
	　
	　

	13
	喷雾系统
	喷雾外移普通全喷
	　
	　

	14
	运输爪
	重型双钩爪
	　
	　

	15
	运输控制方式
	变频器闭环无级调速
	　
	　

	16
	锡炉容量
	550kg 
	　
	　

	17
	锡炉控温方式
	PID+SSR
	　
	　

	18
	锡炉运行方式
	机械式
	　
	　

	19
	炉胆材质
	铸铁+搪瓷处理
	　
	　

	20
	冷却方式
	强制空冷
	　
	　

	21
	氮气配置（选配）
	氧含量小于1000ppm ,消耗15m³/h
	
	


附表20

选择焊技术参数偏离表

	序号
	指标项目
	指标要求
	投标设备配置
	偏离状况

	1
	电源
	5线3相; 380V 50/60HZ; 
	　
	　

	2
	Pcb重量
	最大5KG
	　
	　

	3
	PCB长度范围
	120-500mm
	　
	　

	4
	PCB宽度范围
	60-450mm
	　
	　

	5
	pcb板底空间
	上120mm下25mm  
	　
	　

	6
	助焊剂喷涂宽度
	2-8mm
	　
	　

	7
	预热模块温度范围
	室温-250c°
	　
	　

	8
	预热区加热方式
	底部红外加顶部热风
	　
	　

	9
	最小喷嘴直径
	2mm
	　
	　

	10
	波峰高度
	3-5mm
	　
	　

	11
	焊接温度
	Max 350c°
	　
	　

	12
	锡炉容量
	8kg
	　
	　

	13
	控温精度
	正负2°
	　
	　

	14
	定位速度
	X/Y 2-200mm/s
	　
	　

	15
	远程可视化
	CCD 可视Visal
	　
	　

	16
	编程方式
	在线，离线
	　
	　

	17
	数据导入
	Gerber,图像导入
	　
	　

	18
	氮气选项
	100ppm 消耗1.5-2m³/h
	　
	　

	19
	总功率
	35KW
	
	


附表21

输送装置技术参数偏离表

输送装置包括上板机，下板机，移栽机，NG储存机，轨道，暂存机。采购数量将根据线体 具体要求配置

	序号
	指标项目
	指标要求
	投标设备配置
	偏离状况

	1
	电源
	AC 220V 50/60HZ; 
	　
	　

	2
	控制系统
	采用PLC控制，操作界面采用触摸屏，配有标准的SMEMA信号端口。


	　
	　

	3
	升降结构
	采用马达升降设定，有效设定步距可选为;10mm、20mm、30mm、40mm，可选加变频器。


	　
	　

	4
	送板方式
	气缸式/电推式，可加装自动泄气装置，保证PCB不会被推坏
	　
	　

	5
	进框方式
	采用上进下出
	　
	　

	6
	PCB输送方向
	左-右或右-左
	　
	　

	7
	PCB输送厚度
	0.6-4mm
	　
	　

	8
	PCB输送尺寸
	60*60-460*330mm    
	　
	　

	9
	PCB供给高度
	900±20mm脚杯调节
	
	

	10
	轨道，接驳台
	可根据需要增加检测、功能切换、NG、手动、数据记忆等功能。

可根据需要增加工作台板、照明灯、静电防尘罩、冷却风扇。
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